GASO.LINE

Sturmtiger 38 cmm RW61

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
Dix-huit Sturmpanzer VI furent assemblés a Spandau, chez Alkett
d’aolt & décembre 1944. Il s’agissait du reconditionnement de chars
Tigre I. Ce véhicule de 65 tonnes équipé du moteur Maybach HL 230
P 45 de 700 cv atteignait au mieux 30 km/h.
Cing hommes prenaient place a bord, protégés par au plus 150 mm
de blindage. 14 roquettes de 345 kg étaient emportées pour le Sturm
Moérser RW61 L/5,4 de 380 mm qui portait a 5650 m. De plus, 600
cartouches de 7,92 mm dotaient I'incontournable mitrailleuse MG 34.
Testé a Varsovie en 1944, lors de I'écrasement du soulévement du
Ghetto, aucune cible ne résista aux impacts du RW61 Rheinmetall-
Borsig. Seules deux compagnies de mortiers d'assaut blindés dé-
ployéerent le Sturmtiger, dans les Ardennes, puis en Allemagne en
1945.

TECHNICAL CHARACTERISTICS

Eighteen Sturmpanzer VI were completed by converting salvaged
Tigerl, in Spandau, at Alkett's from August to December 1944.
Though weighing 65 MT speeds up to 30 km/h could still be reached
thanks to the HL 230 P 45 Maybach engine that yielded 700 hp.

A crew of five boarded the vehicle, shielded by at best 150 mm of ar-
mour. The Sturm Mérser RW 61 L/5.4, which range was5, 650 m was
endowed with 14 rockets, each weighing 345 kg. Moreover, 600 car-
tridges were carried for the ubiquitous 7.92 mm MG 34 machine-gun.
The RW 61 made by Rheinmetall-Borsig displayed its dreadful power
by knocking down any designated target during the Ghetto uprising in
. Warsaw in 1944. Two armoured assault mortar companies have de-
» ) - ployed the Sturmtiger for the battle of the Bulge and in Germany in
S - gy - = - 1945.
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Ce modele est fabriqué par Quarter Kit Modéle Shop
5, passage du charolais 75012 Paris France
Tél./Phone: (33) 01.44.75.01.16 Fax: (33) 01.44.75.01.61
E-mail: info@quarter-kit.com Web site: www.quarter-kit.com




GAS50893K Sturmtiger Qté

Casemate

Tige laiton @ 0.5 x 40 mm
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Tige laiton / rod brass @ 0.5 mm

Tige laiton

rod brass

Tige laiton / 2 0.3mm
rod brass g

Tige laiton /
rod brass g
0.5 mm




